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Industrija mleka danas se u svetu
suocava se velikim izazovima u pogle-
du poboljSanja bezbednosti i una-
predenja kvaliteta proizvoda, Sto je jo$
viSe potencirano pojaanom konkuren-
cijom i opstim padom cena poljoprivre-
dnih proizvoda. Da bi uspesno odgo-
vorila na navedene izazove, mlekarska
industrija mora da primeni odgovara-
juéa tehnoloska reSenja u pogledu za-
konske legislative i istovremeno da od-
govori zahtevima potrosaca cija je in-
formisanost neuporedivo uvecana. Iz
tog razloga ova industrija ¢e u bu-
ducnosti morati da se ponaSa proaktiv-
no. Veliku pomo¢ u tim stremljenjima
predstavlja¢e uvodenje sistema sledlji-
vosti, bez koga je ve¢ danas nezamisli-
vo poslovanje sa velikim trgovinskim
lancima, koji u ovoj oblasti imaju i svo-
je standarde. Ovo znaci da ¢e i nasi
mlekarski pogoni morati da usvoje na-
ji od uspesnosti tog usvajanja zavisic¢e
ne samo sudbina jedne od vodecih
grana prehrambene industrije, ve¢ i ce-
lokupnog razvoja stocarstva.
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ZNACAJ SISTEMA SLEDLJIVOSTI
ZA INDUSTRIJU MLEKA

uvoD

U poslednjih nekoliko godina nasa
mlekarska industrija doZivela je velike
promene. One se ogledaju u izmeni
vlasni¢ke strukture, odnosno privatiza-
cije, udruzivanja odredenog broja mle-
kara, kao i sve veéem prisustvu na tr-
ziStu pojedinih mlekara koje su osno-
vane jo$ ranije sa privatnim kapitalom.
Ovome teba dodati postojanje mini
mlekara koje u najve¢em broju ne za-
dovoljavaju savremene higijensko-te-
hnolo$ke uslove proizvodnje, ali su na
trziStu itekako prisutne, kao i uvoz mle-
¢nih proizvoda koji ¢e u narednom pe-
riodu biti sve veéi. Takva situacija na-
$0j mlekarskoj industriji ne ostavlja
mnogo vremena za delovanje, ve¢ se
kao imperativ nameée usvajanje svih
onih propisa predvidenih 1ISO standar-
dima, GMP (dobrom proizvodackom
praksom) i HACCP. U ta stremljenja
ubraja se i donoSenje i primena novog
pravilnika o mleku. Imajuéi sve ovo u
vidu, jasno je da nasa mlekarska in-
dustrija mora permanentno da radi na
pobolj$anju bezbednosti proizvoda im-
plementacijom efikasne kontrole u proi-
zvodnji i to u celom lancu hrane na
na¢in kako se danas to popularno
kaze ,od njive do trpeze”. Da bi se to
postiglo neophodna je implementacija
sistema sledljivosti  koji obuhvata
pracenje tokova robe i informacija koje
se odnose na kvalitet hrane u celoku-
pnom proizvodnom procesu. Da bi se

shvatilo koliki je znagaj ovog pristupa
treba ista¢i da je EU u okviru FP6 po-
Cela finansiranje megaprojekta TRACE.
On ima za cilj da obezbedi integrisani
sistem sledljivosti koji ¢e omogucéiti po-
troSadima vece poverenje u prehram-
bene proizvode (8). Iz tog razloga ovaj
rad ima za cilj da ukaze zasto je sis-
tem sledljivosti neophodno primeniti u
prehrambenoj, a samim tim i u mlekar-
skoj industriji. Istovremeno treba da is-
takne prednosti koje doprinose pove-
¢anju bezbednosti proizvoda, boljoj in-
formisanosti potro$aca, a sa ekonom-
ske tacke gledista povecanju profita.

Razlozi za uvodenje sistema
sledljivosti

Veliki problemi sa hranom kao $to
su BSE kriza, pojava i prisustvo dioksi-
na u hrani i drugi problemi vezani za
bezbednost hrane, kao i globalna trgo-
vina hranom, doveli su do potrebe za
pracenjem porekla proizvoda, nacina
prerade, distribucije i skladiStenja proi-
zvoda, a sve u cilju obezbedenja sigur-
nosti lanca hrane od ,njive do trpeze”.
Potrosaci, takode, zahtevaju sve viSe
informacija o proizvodima, te je uobi-
Cajeno da u ove informacije spadaju i
podaci o genetskom sastavu hrane ili
podaci o nadinu uzgoja stoke ili poljo-
privrednih kultura. Ve¢ duze vremena
postojedi propisi na razvijenim trzistima
reguliSu sledljivost hrane za zivotinje, a
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u cilju spreCavanja nastanka i Sirenja
BSE.

Pojava, najpre, Bioteroristickog ak-
ta u SAD (5) koji decidno zahteva pra-
¢enje porekla proizvoda, a zatim i dru-
gih sliénih dokumenata (Japan, Austra-
lija), kao i programi EurepGap i Global
Food Safety Initiative, samo su ubrzali
rad na razvoju ve¢ postojecih sistema
sledljivosti.

U Evropskoj uniji, osnovni zakon o
hrani Regulativa 178/2002 EC (7), u
¢lanu 18. navodi da su ,organizacije
koje se bave proizvodnjom i prometom
hrane OBAVEZNE da imaju sistem ko-
jim mogu da identifikuju sve dobavlja-
¢e i sve svoje kupce, te da svaki pre-
hrambeni proizvod mora biti adekvatno
obelezen kako bi se olakSalo utvrdiva-
nje SLEDLJIVOSTI”. Ovim zakonom se
zahteva uspostavljanje sistema sledlji-
vosti koji pokriva stepenicu pre proi-
zvodnje (dobavljaci) i stepenicu nakon
proizvodnje (kupci), tj. ,one-up, one-
-down traceability”. U najavi je i do-
noSenje akta sli¢nog Bioteroristickom
aktu i za trziste EU, Sto bi samo jo$
preciznije definisalo zahtev za postoja-
njem dokumentovanog sistema sledlji-
vosti u proizvodnji i prometu hrane.

Uvodenje sistema sledljivosti na
nacionalnom nivou moze se odnositi
na celokupan lanac proizvodnje i pro-
meta hrane kao $to je to slu¢aj u Ka-
nadi (Can-track) ili pak na postojanje
inicijative za uspostavljanje sledljivosti
za najvazniji segment poljoprivredne
proizvodnje u Norveskoj — uzgoj i ulov
ribe Trace fish (2).

Pored ovog obaveznog pracenja
sledljivosti, veliki trgovinski lanci u sve-
tu (Wal Mart, Carrefour, Tesco, Target)
u cilju povecanja kvaliteta sopstvenog
rada, bolje i efikasnije nabavke, efika-
snog sistema povlaenja proizvoda
kod kojih je utvrdena neusaglasenost
sa standardima, zahtevaju uspostavlja-
nje specificnog sistema praéenja proi-
zvoda u kome u svakom trenutku uz
pomo¢ bar coda, RFID tehnike ili dru-
gih metoda, mogu da ocitaju sve po-
trebne podatke o proizvodu.

Same proizvodne kompanije u ok-
viru svog sistema sledljivosti mogu
imati sopstvene sisteme, ali se mogu
sluziti i internacionalno prihvaéenim
standardima za obelezavanje proizvo-
da. Ovi sistemi nisu ekskluzivho name-
njeni samo za upakovane proizvode. |
pojedinacéni svezi proizvodi (voce, riba,
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mesa itd.) mogu nositi odgovarajudi
kod.

Prema tome, sledljivost hrane je
neophodan element sistema za kontro-
lu kvaliteta i bezbednosti hrane ali i si-
tema zastite od bioterorizma i zastite
prava potro$aca (4). Sledljivost se prati
i dokumentuje metodom koji omogu-
¢uje pohranjivanje podataka o kretanju
proizvoda ili podataka o pojedinim oso-
binama proizvoda i to bilo kroz sam la-
nac proizvodnje (interna sledljivost), bi-
lo kroz lanac distribucije i prodaje proi-
zvoda (eksterna sledljivost).

Karakteristike sistema sledljivosti

Prema uputstvima za primenu ISO
9000:2000, sledljivost (Traceability) se
definiSe kao ,moguénost praéenja po-
rekla, primene ili mesta na kome se
nalazi ono $to Zelimo da pratimo”. Ta-
kode, ova uputstva dalje specificiraju
da se sledljivost moze odnositi na po-
reklo materijala ili delova, tok prerade,
distribuciju i lokaciju proizvoda po is-
poruci.

Definicija sledljivosti je Siroka, ali je
to i razumljivo imajuéi u vidu da je pro-
izvodnja hrane veoma kompleksan pro-
ces, a da se sledenjem mogu postiéi
razliCiti ciljevi. U skladu sa tim Sta se
istakne kao cilj sledenja, podaci koji se
prate u proizvodnji npr. sira, mogu biti
datum proizvodnje, vrsta proizvoda, te-
ritorija sa koje se sakupljalo mleko za
proizvodnju. Medutim, u ovom sistemu
nedostaju npr. podaci iz mikrobioloskih
i hemijskih analiza sirovog mleka i go-
tovog proizvoda, podaci o zdravstve-
nom stanju krava, nacinu ishrane, itd.

Sistem koji bi pratio sve moguce
podatke koji se odnose na neki proi-
zvod bio bi glomazan, nedovoljno ope-
rativan, veoma skup za odrzavanje.
Stoga su same kompanije koje se ba-
ve proizvodnjom i/ili prometom hrane
razvile sisteme sa neophodnim i opti-
malnim brojem parametara, odnosno
sa optimalnom $irinom, dubinom i pre-
cizno$¢u sistema sledljivosti.

Sirina sistema data je koli¢inom
informacija koje se beleze u sistemu
sledljivosti. U ovom sistemu beleze se
potrebne informacije, a ne sve moguce
informacije koje postoje o nekom pro-
izvodu.

Dubina sistema odnosi se na to
koliko daleko unazad ili unapred Zzeli-
mo da pratimo proizvod. Dubina je ¢e-
sto odredena Sirinom. Kada proizvodac
ili onaj koji propisuje regulativu odluci

koje osobine Zeli da prati, odluCuje se
za dubinu praéenja. Primer za to je:
ako zelimo da pratimo GMO, moramo
slediti unazad put proizvodnje hrane
sve do semena. Ako zelimo da pratimo
neki patogen, onda sledimo put una-
zad sve do CCP mesta gde se putem
temperaturnog tretmana, pritiska, pH ili
nekog drugog tretmana, inhibira ili
uniStava patogen.

Preciznost sistema ukazuje na
stepen sigurnosti sa kojim sistem mo-
7e da uoci kretanja jednog proizvoda
duz procesa proizvodnije ili prometa, ili
prati ispoljavanje neke osobine pro-
izvoda. Peciznost se definiSe kao broj
pojedinaénih instanci koje se analizira-
ju i prihvatljiva uCestalost greske. Jedi-
nica koja se analizira moze biti: kontej-
ner, kamion, dan proizvodnje, smena,
ili ma koja druga koli¢ina. Ona se nazi-
va — jedinica za praéenje u sistemu sle-
dljivosti. Sistemi koji imaju velike jedini-
ce za pracenje, kao na primer jedno
celo polje ili jedan silos, ili tank za siro-
vo mleko, imaju slabu preciznost i ov-
de je tesko jasno izolovati i identifiko-
vati problem sa kvalitetom ili bezbe-
dno$éu na nivou pojedinaénog dobav-
ljiaca. Sistemi sa manjim jedinicama,
kao $to je to jedna zivotinja na primer,
imaju vedu preciznost. Takode, sistemi
u kojima je dozvoljena greSka izuzetno
mala (granica tolerancije na prisustvo
GMO kod isporuke konvencionalnog
semena), mnogo Su precizniji nego sis-
temi kod kojih postoji veéa prihvatljiva
greska.

Povezanost ulaganja i dobiti

Osobine sistema sledljivosti jedne
firme zavise od ciljeva sistema i odgo-
varajuée koristi i troSkova koje firma
ima vezano za sledljivost. Upravo od-
nos ,cost-benefit” pokazuje efikasnost
sistema sledljivosti. Firma prikuplja in-
formacije o jednoj osobini proizvoda i
prati ih kroz lanac samo ako je ukupna
korist (korist minus troSak) pozitivna.
Po toj analogiji, firma investira u preci-
znost samo ako time ostvaruje korist.

lzdvajaju se tri osnovna razloga
zbog kojih firma treba da razvija, pri-
menjuje i unapreduje sistem sledljivo-
sti:

* unapredenje sistema distribucije
proizvoda (supply management),

« efikasno retrogradno sledenje siste-
ma bezbednosti i kvaliteta (trace-
back),
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e da bi se na trziStu bolje pozicionira-
la i marketindki predstavila.

Koristi koje iz ovoga proizilaze su:
o jeftiniji distribucioni sistem,
* smanjenje troSkova nastalih zbog
povlaCenja proizvoda sa trzista,
¢ povecanje prodaje.

Sledljivost kao alat u domenu kon-
trole bezbednosti i kvaliteta pre-
hrambenih proizvoda

Sistem sledljivosti pomaze firmi da
identifikuje izvor i obim problema veza-
nih za bezbednost ili kvalitet proizvoda.
Sto je precizniji sistem sledenja, to je
veéa brzina kojom se identifikuju i re-
Savaju ovi problemi. Firme imaju zna-
¢ajnu korist od toga da smanje koli-
¢inu proizvoda koji su nebezbedni ili
losijeg kvaliteta. Samim tim izbegavaju
lo§ publicitet, poveéava se poverenje
kod kupaca, smanjuje se povracéaj proi-
zvoda sa trziSta. Ako i dode do potre-
be za povra¢ajem proizvoda, onda on
moze biti ciljan, samo oni proizvodi za
koje se putem sistema sledenja otkrije
da su losijeg kvaliteta ili nebezbedni.
Time se obim Stete zna¢ajno smanjuje.

Interesantno je navesti da je FDA
u SAD preko podataka o pojedinaénim
kupovinama i podataka o upotreblje-
nim kreditnim karticama vise puta oba-
vestila potroSace da su kupili proizvo-
de koji su zdravstveno neispravni i time
potencijalni izvori trovanja. Na taj nacin
je i obim epidemija trovanja hranom
moguce znacajno redukovati.

Sto je veéa moguénost nastajanja
problema sa bezbednos¢u i kvalitetom
proizvoda, to je potrebniji precizniji sis-
tem sledljivosti. Sto je ugled firme vedi,
tim je vece insistiranje na preciznosti.

Veoma je bitno napomenutuida je
sledljivost izuzetno bitna za otkrivanje
nivoa na kome je doSlo do promena
na proizvodu i time jasno identifikova-
nje odgovornosti svakog pojedinog
ucesnika u lancu proizvodnje i prometa
hrane. Time se skida odgovornost sa
proizvodaca, ako je proizvodnja bila
pod potpuno usaglasenim uslovima, i
pronalazi greSka kod distributera, veli-
ko- ili maloprodaje ili ¢ak na nivou sa-
mog potroSaca.

Sistem sledljivosti se zato nadove-
zuje na postojeci sistem kontrole kvali-
teta u proizvodnji GMP i HACCP i
predstavlja njegov neophodni i bitan
element. On dodatno povecava sigur-
nost samog sistema kontrole kvaliteta i

omogucava da se dokaze efikasnost
onog sistema.

Sama po sebi, sistem sledljivosti
ne poboljSava kvalitet niti bezbednost
proizvoda, ali zato omogucava da se
dokaze da li su kontrolne tacke na ni-
vou proizvodnje ili u lancu distibucije
funkcionisale korektno ili ne.

Sledljivost moze posluziti i kao alat
u potvrdivanju specificnog sastava pro-
izvoda (sadrzaj vitamina, kalcijuma,
probiotika i sli¢no).

Vrsta podataka koji se prate

Prema vrsti, podaci koji se prate u
sistemu sledljivosti bi bili:

1. Podaci vezani za sam proizvod

¢ Podaci o poreklu proizvoda: zemlje
porekla, podrudje, farma, brend ako
je vezan za poreklo.
e Podaci bitni za osobine proizvoda:
vrsta, organska proizvodnja, podaci
0 uzgoju zivotinja (animal welfare,
odnosno potpada pod Eurep GAP
procedure), ne sadrzi GMO, ne sa-
drzi hormone rasta, podaci o primeni
pesticida, teski metali, dioksini, po-
daci vezani direkino za kvalitet (sa-
drzaj masti, proteina, vode, boja, te-
zina).
Podaci bitni za proces proizvodnje:
vreme/temperatura, datum proizvo-
dnje (datum ulova ili klanja ili datum
pakovanja), smrznuto, odmrznuto,
ponovo smrznuto, aditivi (lista ili ko-
dovi), aditivi koji mogu biti potencijal-
ni uzro¢nici alergija.

.

2. Podaci o transformacijama

* Lista identifikacija sirovina ili ingredi-
jenata koji su upotrebljeni u proizvo-
dnji odredenog lota, kao i lista identi-
fikacija proizvoda i poluproizvoda ko-
ji su proizvedeni od jedne Sarze.

Broj podataka koji se prate

Proizvodi koji u toku proizvodnje
imaju viSe tzv. transformacija, odnosno
specifienih postupaka (hemijski ili fizi-
¢ki tretman, dodavanje boja, aroma,
emulgatora, upotreba poluproizvoda i
njegovo pretvaranje u finalni proizvod
itd.) zahtevaju praéenje i belezenje ve-
¢éeg broja podataka. Primer za to je
mlecni proizvod koji sadrzi cerealije:
brojevi sa lota mleka, fermentisanog
mleka, cerealija, drugih ingredijenata
moraju se beleziti i ubaciti u zajednicki
sistem koji objedinjuje sve ove infor-
macije.

Koliko god puta se proizvod, dalje,
prebacuje od proizvodaca do transpor-
tera, pa do veleprodaje i na kraju ma-
loprodaje, podaci o proizvodu se izno-
va beleze. Ocigledno je da firma koja
sama pokriva distribuciju znacajno po-
jednostavljuje sistem sledljivosti jer ko-
risti uvek isti sistem. A ako se krene
obratno od mesta maloprodaje koje
poseduje specifican sistem sledljivosti i
isti primeni retrogradno na svim instan-
cama, dolazi se do jedinstvenog inte-
grisanog eksternog sistema sledlji-
vosti.

Podaci na nivou proizvodnog
pogona

Integrisani eksterni sistem sledlji-
vosti moZe se primeniti i na nabavku
sirovina i dodataka u proizvodnji, pri
¢emu industrija mleka ima svoj sistem
obelezavanja svakog pojedina¢nog is-
porucioca — kod — za svakog isporu-
Cioca i varijable koje se odnose na
svaku pojedinacnu isporuku.

Na ove podatke mogu se dodati
sledeéi podaci — Interna sledljivost:

e podatak o CCP - ocitana tempera-
tura pasterizacije,

broj tanka u kome se ¢uva pasteri-
zovano mileko,

vrsta proizvoda,

podaci o ingredijentima,

* specifiéni podaci o slede¢im CCP,
e datum,

e smena ili vreme proizvodnje.

.

.

.

Podaci na nivou magacina gotove
robe:

* broj lota,

* pozicija palete,

* mikrobioloski podaci,
* vreme isporuke,

e ime transportera.

Podaci na nivou transporta:

* ime proizvodaca,

e datum prijema,

* vreme prijema,

* brojevi lotova u kamionu,

registarski broj kamiona ili broj tran-
sporta,

specifi¢an zahtev (temperatura to-
kom transporta — temperaturna
kriva).

°

Prodaja:

* broj lota,
* broj jedinice na koje je lot podeljen
(ako je npr. paleta ili jedini¢no proi-
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zvodno pakovanje otvoreno i pode-
lieno na viSe punktova),

ime transportera,

e datum i vreme prijema,

specifiéni zahtevi (temperatura —
temperaturna kriva na nivou ma-
gacina).

Plan uvodenja sistema sledljivosti

Na osnovu postojec¢ih dijagrama
toka proizvodnje potrebno je, najpre,
izvrSiti detaljnu analizu ve¢ postojeceg
sistema sledljivosti u samoj proizvod-
noj firmi. Ovo se najpreciznije postize
primenom strukturisanog intervjua Koji
analizira verovatno¢u pojava po princi-
pu ,Sta ako” (6). Time se postize pot-
puni uvid u postojanje eventualnih pre-
kida u sledljivosti.

Za formiranje integralnog sistema
se, zatim, odaberu specificni podaci ili
varijable koje se prate. Izmerene vre-
dnosti ili zabeleZeni podaci se, zatim,
arhiviraju u posebno dizajniranu dato-
teku. Datoteka se moze odrzavati ma-
nuelnim putem ili elektronski, ali u sva-
kom slu¢aju mora biti pregledna, ope-
rativna i dostupna.

Obelezavanje u GSL (EAN) sistemu

U ciliu jedinstvenog obelezavanja
proizvoda u integrisanom eksternom si-
stemu sledljivosti preporu€uje se upo-
treba najSire prihvaéenih standarda.

U obelezavanju proizvoda uobica-
jena je upotreba EAN brojeva kojim se
numeric¢ki identifikuje zemlja proizvoda-
Ga i vrsta proizvoda (3). Danas, u svetu
preko 1.000.000 kompanija obelezava
svoje proizvode putem ovog globalnog
sistema. Ovo obelezavanje koristi se
na svim pakovanjima od pojedinacnog
preko jedini¢nog industrijskog do pa-
lete.

Cini ga sistem od 13 brojeva (GLN
- Global Location Number) koji odre-
duje ime kompanije i deo kompanije iz
koga potiCe proizvod.

U sistemu sa 14 brojeva (GTIN —
Global trade ltem Number), moguce je
na mestu N14 specificirati ta¢nu vrstu
proizvoda.

U cilju dokumentovanja sledljivosti
na jedinstven i univerzalno Citljiv nacin,
razvijen je jo$ precizniji sistem - SSCC
(Serial Shipping Container Code). U
ovom sistemu je moguce primenom
sistema od 18 brojeva jo$ bolje defini-
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sati proizvode u jedinicnom proizvod-
nom pakovanju ili na paleti U ovom
sistemu se na postoje¢e podatke inte-
grisane u GTIN dodaju jo§ podaci koji
se odnose na rok trajanja, transportni
broj, broj lota.

ZAKLJUCAK

Industrija mleka u svetu takode se
nalazi u tranzicionoj fazi koja je uslov-
liena sve prisutnijom globalizacijom,
nemilosrdnom konpeticijom na trzistu i
razvojem mlekarstva u regionima Kkoji
po tome do skora nisu bili poznati. U
isto vreme, naglo je porastao interes
proizvoda¢a mleka, same industrije i
potroSaca za bezbednost proizvoda,
kao i za sve aspekte kvaliteta proizvo-
da (1). Efikasnost u obezbedenju kvali-
teta i sledljivosti informacija postala je
jedan od klju¢nih faktora u ocenjivanju
uspesnosti jedne kompanije. Sve je
ovo navelo vode¢e miekarske kompa-
nije da usvoje sopstvene standarde,
koji imaju stroze kriterijume nego $to je
to slu¢aj sa medunarodnim propisima.
Jasno je da im je u tim stremljenjima
od velike pomoéi bila primena potpuno
ili delimi¢no integisanog sistema sle-
dljivosti.

Kada je nasa zemlja u pitanju, po-
znato je da je vedi broj mlekara uveo
ISO standarde a da izvestan broj radi
na uvodenju HACCP. Sigurno je da je i
primena sistema sledljivosti nesto $to
mora da zazivi jer to je jedan od impe-
rativa. To znaGi da ¢e mlekarski pogoni
morati da usvoje navedeni nacin poslo-
vanja i to u veoma kratkom roku jer ée
ih trziSte na to naterati. Ako se ima u
vidu da se najées¢i prekidi u sledljivos-
ti odnose na proizvodnju mleka, pos-
tupke u sabirnim centrima, sam proces
obrade, prerade, pakovanja i distribuci-
je, jasno je da zadatak nije ni malo je-
dnostavan. Medutim, ovo je jedno od
reSenja da sadasnji tranzicioni bolni re-
zovi u industriji mleka ne budu jo$
bolniji.
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Dairy industry in Serbia is in a period of transition and the success in meeting its most
significant challenge will depend on more than merely improving production quality and
achieving real control over product safety. Increasingly, complete product traceability will
be essential in order to gain a competitive edge on a market with growing foreign prod-
ucts share. The increasing emphasis on verification means that an individual com-
panyCs success in meeting the food safety and quality challenge will be determined by
its ability to demonstrate overall control over the production and distribution to regula-
tors, customers and consumers. Another key point will be presence of foreign retailers
with a lot of experience how to fulfill consumer expectations for product traceability 0 by
implementing the integrated external traceability system which enables everybody to
know the origin of product and its journey (transformations) throughout the production
and distribution chain. Winners in the dairy industry will be those firms, which be able to
determine the necessary breadth, depth and precision of their traceability systems de-
pending on characteristics of their production process and their traceability objectives.
These trends will be greatly enhanced with the modern electronic devices that can pro-
vide full range of traceability information in a very short time.
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